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ÖLSCHLUSSVERGÜTETER 
FEDERSTAHLDRAHT



Für weitere technische Informationen und andere nicht aufgeführte Legierungen, Zugfestigkeiten, Durchmesser und Aufmachungen wenden Sie sich bitte an unseren Verkauf. 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Ölschlussvergüteter Federstahldraht (EN 10270-2 : 2011)

AUFMACHUNGEN
Aufmachungen und Abmessungen

Nennmass  Grenzabmass                    
       (mm) 

1900-2100 1850-2000 1850-2000 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1900-2100 1850-2000 1850-2000 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1900-2100 1850-2000 1850-2000 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1900-2100 1850-2000 1850-2000 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1900-2100 1850-2000 1850-2000 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1900-2100 1850-2000 1850-2000 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1900-2100 1850-2000 1850-2000 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1860-2060 1850-1950 1850-1950 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1860-2060 1850-1950 1850-1950 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1860-2060 1850-1950 1850-1950 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1860-2060 1850-1950 1850-1950 2100-2300 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1810-2010 1750-1850 1750-1850 2070-2260 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1810-2010 1750-1850 1750-1850 2070-2260 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1810-2010 1750-1850 1750-1850 2070-2260 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1810-2010 1750-1850 1750-1850 2070-2260 2080-2230 2080-2230 2280-2430 2230-2380 2230-2380

1790-1970 1700-1800 1700-1800 2060-2250 2060-2210 2060-2210 2260-2410 2210-2360 2210-2360

1760-1940 1700-1800 1700-1800 2040-2220 2060-2210 2060-2210 2260-2410 2210-2360 2210-2360

1760-1940 1700-1800 1700-1800 2040-2220 2060-2210 2060-2210 2260-2410 2210-2360 2210-2360

1720-1890 1670-1770 1670-1770 2000-2180 2010-2160 2010-2160 2210-2360 2160-2310 2160-2310

1720-1890 1670-1770 1670-1770 2000-2180 2010-2160 2010-2160 2210-2360 2160-2310 2160-2310

1720-1890 1670-1770 1670-1770 2000-2180 2010-2160 2010-2160 2210-2360 2160-2310 2160-2310

1720-1890 1670-1770 1670-1770 2000-2180 2010-2160 2010-2160 2210-2360 2160-2310 2160-2310

1670-1820 1630-1730 1630-1730 1970-2140 1960-2060 1960-2060 2160-2310 2100-2250 2100-2250

1670-1820 1630-1730 1630-1730 1970-2140 1960-2060 1960-2060 2160-2310 2100-2250 2100-2250

1640-1790 1600-1700 1600-1700 1950-2120 1910-2010 1910-2010 2110-2260 2060-2210 2060-2210

1620-1770 1600-1700 1600-1700 1930-2100 1910-2010 1910-2010 2110-2260 2060-2210 2060-2210

1600-1750 1570-1670 1570-1670 1910-2080 1910-2010 1910-2010 2110-2260 2060-2210 2060-2210

1580-1730 1570-1670 1570-1670 1900-2060 1910-2010 1910-2010 2110-2260 2010-2160 2010-2160

1550-1700 1550-1650 1550-1650 1870-2030 1860-1960 1860-1960 2060-2210 2010-2160 2010-2160

1540-1690 1550-1650 1550-1650 1860-2020 1860-1960 1860-1960 2060-2210 1960-2110 1960-2110

1520-1670 1550-1650 1550-1650 1850-2000 1860-1960 1860-1960 2060-2210 1960-2110 1960-2110

1510-1660 1540-1640 1540-1640 1840-1990 1810-1910 1810-1910 2010-2160 1960-2110 1960-2110

1500-1650 1540-1640 1540-1640 1830-1980 1810-1910 1810-1910 2010-2160 1960-2110 1960-2110

1470-1620 1520-1620 1520-1620 1800-1950 1810-1910 1810-1910 2010-2160 1910-2060 1910-2060

1460-1610 1520-1620 1520-1620 1780-1930 1760-1860 1760-1860 1960-2110 1910-2060 1910-2060

1440-1590 1470-1570 1470-1570 1760-1910 1760-1860 1760-1860 1960-2110 1910-2060 1910-2060

1430-1580 1470-1570 1470-1570 1740-1890 1710-1810 1710-1810 1960-2110 1860-2010 1860-2010

1400-1550 1420-1520 1420-1520 1710-1860 1710-1810 1710-1810 1910-2050 1860-2010 1860-2010

1400-1550 1420-1520 1420-1520 1710-1860 1710-1810 1710-1810 1910-2050 1860-2010 1860-2010

1380-1530 1390-1490 1390-1490 1700-1850 1670-1770 1670-1770 1890-2030 1810-1960 1810-1960

1360-1510 1390-1490 1390-1490 1660-1810 1670-1770 1670-1770 1870-2010 1810-1960 1810-1960

1360-1510 1390-1490 1390-1490 1660-1810 1670-1770 1670-1770 1870-2010 1810-1960 1810-1960

1360-1510 1390-1490 1390-1490 1660-1810 1670-1770 1670-1770 1870-2010 1810-1960 1810-1960

1320-1470 * * 1620-1770 * * 1830-1970 * *

1320-1470 * * 1620-1770 * * 1830-1970 * *

1280-1430 * * 1580-1730 * * 1790-1930 * *

1280-1430 * * 1580-1730 * * 1790-1930 * *

1270-1420 * * 1570-1720 * * 1780-1920 * *

1250-1400 * * 1550-1700 * * 1760-1900 * *

1250-1400 * * 1550-1700 * * 1760-1900 * *
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* Nach Vereinbarung

  FDC TDC VDC FDSiCr TDSiCr VDSiCr FDSiCrV TDSiCrV VDSiCrV

Drahtsorte VD TD FD

Zulässige Randentkohlungstiefe (mm)
Oberflächenentkohlung

 500,0 C d 0,008 d 0,010 d

SiCr, SiCrV 0,010 d 0,013 d 0,015 d

a Andere Werte können zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

OBERFLÄCHENBESCHAFFENHEIT

Für FD-Güten wird die Durchlaufprüfung nur bei gesonderter Vereinbarung vorgenommen.

Zulässige Tiefe von Oberflächenungänzen bei Durchlaufprüfung
(Eddy Current Test).

2,50   d    04 99,4 µm  06 µm

4,99   d   5,99 50 µm  06 µm

5,99   d   8,00 60 µm 10,0  d

Nenndurchmesser d Max. Tiefen von Oberflächenungänzen a  
       mm VD TD

< <

< <

< <

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
Ölschlussvergüteter Federstahldraht

GEGENÜBERSTELLUNG CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG, Massenanteile in %
EN     Bezeichnung   Bezeichnung C  Si Mn  P S Cu Cr V

Bezeichnung NORM     ASTM  JIS % % % % max. % max. % max. % %

Die Güten TD und VD sind durch hohen Reinheitsgrad des Stahles gekennzeichnet.

1,50 - 1,99 600mm (24'') ca. 300kg

2,00 - 2,99 900mm (36'') 500-1000kg

3,00 - 4,99 1200mm (48'') 500-1000kg

5,00 - 8,00 1500mm (60'') 500-1000kg

8,0 - 16,00 1800mm (72'') 1000-2000kg

Durchmesser Innendurchmesser  Ringgewicht
)rhäfegnu( )mm(

Das Material kann auf Kronenstöcken geliefert werden. Es dürfen auch mehr als ein Ring pro Kronenstock geliefert werden.
Die Abwickelrichtung der Ringe ist gegen den Uhrzeigersinn (anti-clockwise).
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Dauerfestigkeit

 FDSiCrV TDSiCrV VDSiCrV

rCiSDV rCiSDT rCiSDF 

    

 FDC TDC VDC

   

Grafik: Zugfestigkeit (N/mm²) - Dauerfestigkeit

ANWENDUNGEN DER VERSCHIEDENEN FEDERDRAHTSORTEN
Angewandte Norm: EN 10270-2 : 2011
Diese Norm gilt für alle Arten von ölschlussvergüteten Federstahldrähten.

SORTEN  BESCHREIBUNG

Vorgesehen für statische Beanspruchungen.

Federstahldraht hergestellt aus legierten oder unlegierten Stählen für mittlere 

Dauerfestigkeiten, wie er z.B. für einige Kupplungsfedern verlangt werden. 

Aus unlegierten oder legierten Stählen hergestellter Federstahldraht für die 

Verwendung unter schwierigen dynamischen Beanspruchungen wie Ventilfedern.

FDC 

FDSiCr 

FDSiCrV 

TDC 

TDSiCr 

TDSiCrV 

VDC 

VDSiCr 

VDSiCrV

Falls für VD- und TD-Güten erforderlich, kann der Draht geschält oder geschliffen sein. Nur für Endabmessungen von 1,50-8,00 mm. 

FDC EN 10270-2 A 229 G 3560 SWO-A B 0,60-0,75 0,10-0,35 0,50-1,20 0,03 0,025 0,12 -  -

TDC EN 10270-2 A 1000-5 Grade B   0,60-0,75 0,10-0,35 0,50-1,20 0,02 0,02 0,10 -  -

VDC EN 10270-2 A 230 G 3561 SWO-V 0,60-0,75 0,15-0,30 0,50-1,00 0,02 0,02 0,06 -  -

FDSiCr EN 10270-2 A 401 G 3560 SWOSC-B 0,50-0,60 1,20-1,60 0,50-0,90 0,03 0,025 0,12 0,50-0,80 -

TDSiCr EN 10270-2 A 1000-5 Grade A   0,50-0,60 1,20-1,60 0,50-0,90 0,025 0,02 0,10 0,50-0,80 -

VDSiCr EN 10270-2 A 877 G 3561 SWOSC-V 0,50-0,60 1,20-1,60 0,50-0,90 0,025 0,02 0,06 0,50-0,80 -

FDSiCrV EN 10270-2 - - - 0,50-0,70 1,20-1,65 0,40-0,90 0,03 0,025 0,12 0,50-1,00 0,10-0,25

TDSiCrV EN 10270-2 A 1000-5 Grade D - - 0,50-0,70 1,20-1,65 0,40-0,90 0,02 0,02 0,10 0,50-1,00 0,10-0,25 

VDSiCrV EN 10270-2 - - - 0,50-0,70 1,20-1,65 0,40-0,90 0,02 0,02 0,06 0,50-1,00 0,10-0,25

Die Durchlaufrissprüfung kann auch für Durchmesser 8-16 mm vereinbart werden.

DRAHTDURCHMESSER ZUGFESTIGKEIT (N/mm2)


